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JOINTS HYDRAULIQUES ET PNEUMATIQUES

USINAGE Usinage de joints et piéces techniques
PROFIL Profils standard pistons

PROFIL Profils standard tiges

PROFIL Profils standard tiges, racleurs, rotatifs

PROFIL Profils divers

DATA SHEET Caractéristiques techniques matiéres

SEPHAT



[ o | Pl ;-
< @ QL B\ | sommamesonTsusnes | sommere GnchaL | B>

JOINTS USINES
m Délai : 24 - 48 Heures

SEPHAT PRODUCTION vous propose, dans son atelier d’usinage,
une gamme complete de joints d’étanchéité et piéces techniques.
Vous pourrez ainsi bénéficier :

* D’un systeme d’étanchéité adapte a votre application.

* D’une assistance technique.

* D’un délai de livraison extrémement court.

* D’une large plage dimensionnelle (jusqu’a 1200 mm).

* D’un vaste choix de matériaux et profils :

-NBR  (nitrile) - PTFE  (verre 20% + MoS5 5%)
- H-NBR (nitrile hydrogéné¢) - PTFE  (bronze 40%)

-FPM  (viton®) - PTFE  (carbone)

- EPDM (éthylene - propylene) - PTFE  (graphite)

- MVQ  (silicone) - PTFE  (carbone graphite)

- AU (polyuréthane) - PTFE  (Ekonol)

- H-AU (polyuréthane hydraulyse) - PA (polyamide)

- POM  (résine acétale) - PEHD (Polyéthylene)

- PTFE  (vierge) -ALU  (aluminium)

- PTFE  (PEEK)

Autres matieres, nous consulter.
Diverses homologations.
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JOINTS USINES POUR PISTONS

Ilustration des profils réalisables
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Autres profils, autres maticres, et tarifs sur demande
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JOINTS USINES POUR TIGES

[lustration des profils réalisables

Autres profils, autres maticres, et tarifs sur demande

< & SEPHAT Page 3 >


http://www.sephat.fr

ﬁ - 7 Vs
4 @ Q. = SOMMAIRE JOINTS USINES SOMMAIRE GENERAL E

JOINTS USINES POUR TIGES/RACLEURS/ROTATIFS

Illustration des profils réalisables

RACLEURS
USINES
POUR TIGE

JOINTS
ROTATIFS

Autres profils, autres maticres, et tarifs sur demande
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JOINTS USINES DIVERS

[lustration des profils réalisables

BAGUES
ANTI-EXTRUSION

BAGUES
DE
GUIDAGE

DIVERS

Autres profils, autres maticres, et tarifs sur demande
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JOINTS USINES-CARATERISTIQUES MATIERES
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N . Bonne
:Z:isstl::%r::r;eé I.;:iss:;?::;ea Trés bonne Trés bonne Bonne résistance a
Pabrasion et 3 | Pabrasion résistance résistance a |résistance a I'ozone et au
Pextrusion et 3 Pextrusion a I'abrasion. |I'abrasion. 'ozone et au | vieillissement. |Excellente
’ Facilité de . vieillissement. résistance a la
Applications Facilité montade arace | 2Cilité Facilité de Facilité de chaleur et aux
de montage asa rgange de montage | montage Ne convient montage grace | produits
race a 9 sou gllesse grace a grace a pas pour a sa grande chimiques.
ga rande Exc:IIente. sa grande sa grande les huiles souplesse.
503 lesse tenue a I'eau souplesse. souplesse. minérales. Bon isolant
P ’ . électrique.
. . hydraulique | hydraulique | hydraulique | hydraulique | hydraulique | hydraulique | hydraulique
Pressionmaxi | Bar 400 400 250 250 250 250 250
Couleur rouge rouge noir vert noir bleu marron
Dureté ShA 95 95 85 85 85 85 85
Dureté ShD 48 48
Résistance rupture | N/mm? 50 50 17 20 12 8 10
Allongement rupture | % 350 350 150 200 80 130 200
Module 100% N/mm?2 15 15 11 15 9 7 8
Module 300%  |N/mm2 28 28
Retour élastique % 33 35 20 30 37 35 7
Résistance
déchirement N/mm 100 100 9 30 9 12 6
Densité g/cm® 1,2 1,20 1,32 1,32 1,23 1,6 2,51
Abrasion mm?® 20 20 130 130 140 200
Coefficient
de friction H 27
Résistance 2
compression N/mm
DRC (70°C/24 h) % 27 27 5 12 5 8 7
DRC (100°C/24 h) % 33 33 6 14 7 9 8
DRC (150°C/24 h) % 22 35 9
DRC (175°C/22 h) %
T°C min °C -20 -20 -35 -20 -45 -60 -20
T°C max °C 115 110 120 150 120 220 220
T°C max eau/vapeur| °C 90 130
T°C max °c 180 180 300 300
air chaud en pointe en pointe en pointe en pointe
Module élastique | N/mm?2
s KTW* .
Homologations FDA possible FDA possible FDA

* sur demande - Toutes indications sans garantie
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JOINTS USINES-CARATERISTIQUES MATIERES
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Excellente Trés bonne

Excellente Excellente tenue a Trés bonne tenue ala Tre

. . s . l f s rés bonne

résistance résistance aux |I’abrasion. résistance pression et a t e .

. . e e e . . enue Utilisé comme
aux produits produits Utilisation en | chimique. Pextrusion. 3 la pression et | ca
chimiques. chimiques. hydraulique Faible 50 pt . gte".

Applications comme Utilisation pour | variation de a textrusion. m: :r:]cl:z rs
Pour industries | Trés bon segment hydraulique volume en Bague zuuba uesu
alimentaires, coefficient porteur ou en |avec eau / huile | présence d’eau. d 9 . ou bag

L et L e guidage, a levres.
chimiques, et de friction. joints pour des |eten Bague anti-extrusion
phamaceutiques. utilisations pneumatique. | de guidage,
extrémes anti-extrusion
Pression maxi Bar
Couleur blanc bleu vert noir blanc naturel gris
Dureté Sh A
Dureté Sh D 55 62 60 67 85 85
Résistance rupture [N/mm?2 27 25 22 18 70 80
Allongement | 350 300 216 80 40 40
rupture
Module 100%  |N/mm?2
Module 300%  |N/mm?2
Retour élastique %
Résistance N/mm
déchirement
Densité g/cm?® 2,16 2,21 3,15 2,1 1,41 1,13
Abrasion mm?
e ficion u 0,08 0,13 0,13 0.17 0.28 Rl
Resistance ;2 4 8 10 88 110
compression
DRC (70°C/70 h) %
DRC (100°C/22 h) | %
DRC (150°C/22 h) | %
DRC (175°C/22 h) | %
T°C min °C -200 -200 -200 -200 -45 -40
T°C max °C 260 260 260 260 100 110
T°C max o
C
eau/vapeur
T°C max °c
air chaud
Module élastique |N/mm?2 540 1375 3000 3000
Homologations™ FDA

* sur demande - Toutes indications sans garantie
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NOTES

Pour les autres dimensions, matiéres, etc..

CONSULTEZ-NOUS

Tél. : 01 60 19 33 33 - Fax : 01 60 19 23 33
e.mail : sephat@sephat.fr
www.sephat.fr
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